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PRESION UNION Z (U2)

Sistemas de presion con juntas por sellado elastomérico.

ADAPTADOR E/CORTO U/Z

Diametro

50 mm** 63 mm
75 mm** 90 mm
110 mm 160 mm**
200 mm** 315 mm**
355 mm** 400 mm**

ADAPTADOR E/LARGO /UZ

Diametro

50 mm 63 mm
75 mm 90 mm
110 mm 160 mm
200 mm 315 mm
355 mm 400 mm
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JUNTOS CONSTRUIMOS MEJOR

ANILLO DE CAUCHO
Diametro

50 mm 63 mm

75 mm 90 mm
110 mm 160 mm
200 mm 315 mm
355 mm 400 mm
500 mm 630 mm

O
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Inyectado - **Termoformado Termoformado
CODO /R U/Z 11.25° CODO L/R U/Z 22.5° CODO L/R U/Z 45°
Diametro Diametro Diametro
50mm 50 mm 63 mm 50 mm 63 mm
63 mm 75 mm 75 mm 90 mm 75 mm 90 mm
90 mm 110 mm 110 mm 160 mm 110 mm 160 mm
160 mm 200 mm 200 mm 315 mm 200 mm 315 mm
315mm 400 mm 400 mm 400 mm
Termoformado Termoformado Termoformado
TEE REDUCTORA U/Z
CODO L/R U/Z 90° Diametro TEE U/Z
Diametro 75x63 90X63** Diametro
50 mm 63 mm 90x75 110x63***
75mm 90 mm 110x75  110x90*** 1715°r":1mm
110 mm 160 mm 160x63 160x75 160 mm
200 mm 315 mm 160x90 160x110 200
355 mm 400 mm 200x63 200x75 mm
200x90 200x110
200x160
Termoformado Inyectado Inyectado
TEE U/Z TEE U/Z CODO CORTO
Diametro Diametro RADIO 90° U/Z
63 mm 50 mm Diametro
90 mm 75 mm
110 mm 160 mm gg i
200 mm 110 mm
Inyecto-acoplado Ensamblado Inyecto-acoplado
CODO CORTO TAPON U/Z CRUZ REDUCTORA U/z
RADIO 45° U/Z Diametro 752 63
Diametro 50 mm* 110a 63
63 mm 63 mm 110a75
90 mm 75 mm* 110a90
110 mm 90 mm 160 a 63
110 mm 160a75
160 mm* 160 a 90
200 mm* 160a 110
Inyecto-acoplado Inyecto-acoplado Ensamblado
CBUZ u/z REDUCTOR U/Z UNION DE REPARACION
Diametro Desde 50 mm CORTA Y LARGA
63 mm hasta 400 mm Desde 50 mm
90 mm hasta 400 mm
110 mm***
Inyecto-acoplado Ensamblado Termoformado

COLLARIN DE DERIVACION
Diametro
Desde 20 mm
hasta 250 mm

* Producto de fabricacion ensamblado.

** Producto de fabricacion termoformado.
Con derivaciones *** Producto de fabricacion inyecto-acoplado.
desde 1/2" hasta 2"
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Ventajas

Longitud de fabricacién 6 m més la campana con sellado elastomérico.
Amplia gama de didametros y presiones.
No transmite olor ni sabor al agua potable u otros fluidos de

Especificaciones técnicas

metro
nominal
mm

Espesor | Diametro fa .
S mm mm

consumo humano. R S RS

Por su baja conductividad eléctrica no se produce en el material 925856 160 1.6 468 | 0.80 816 | 116.00

. . - . ) L 50.00 | 925857 12,5 2.0 46.0 | 1.00 10.20 | 145.00

corrosion galvanica y/o electrolitica, ni la formacion de depdsitos o 925858 10.0 24 45.0 105 1275 | 18125

incrustaciones en las paredes interiores, conservando inalterable 925859 16.0 2.0 59.0 | 0.80 8.16 | 116.00

su seccion hidraulica. 63.00 925860 12,5 2.5 58.0 | 1.00 10.20 | 145.00

Por la inercia quimica del compuesto de PVC y sus aditivos 926177 100 3.0 57.0 1.25 1275 | 18125

. ) 926178 8.0 3.8 55.4 | 1.60 16.32 | 232.00

resisten al ataque de aguas y suelos agresivos. 926179 20.0 1.9 712 | 063 6.43 91.35

Su bajo coeficiente de friccion con respecto a otros materiales 75.00 | 926180 16.0 2.3 70.4 | 0.80 8.16 | 116.00

asegura una mayor capacidad de conduccion. ) 926181 | 12.5 2.9 69.2 | 1.00 10.20 | 145.00

Resisten asentamientos diferenciales y permiten deflexiones. 926182 100 36 67.8 1.25 12.75 | 181.25

. 926183 25.0 1.8 86.4 | 0.50* 5.10 72.50

No favorecen la adherencia de algas, hongos, moluscos, etc. 926184 20.0 20 856 | 0.63 6.43 91.35

90.00 | 926485 16.0 2.8 84.4 | 0.80 8.16 | 116.00

Su bajo peso facilita el transporte manipuleo e instalacion, con 926186 | 125 3.5 83.0 | 1.00 10.20 | 145.00

juntas flexibles que le permiten absorver dilataciones, asentamien- 926187 10.0 4.3 614 1125 12705 | 18125

* . . 926117 25.0 2.2 105.6 | 0.50* 5.10 72.50

tos diferenciales y deflexiones. 926118 | 20.0 27 1046 | 0.63 643 | 91.35

Puede ser utilizada para conducciones presurizadas de agua 110.00 | 926119 16.0 3.4 103.2 0.80 8.16 | 116.00

potable, agua cruda (riego), aguas servidad o aguas lluvias. Zggg? 125 4.2 101.6 | 1.00 | 1020 | 145.00

’ . - . 10.0 5.3 994 | 1.25 12.75 | 181.25

Compatible con tuberia de presion E/C y Biax. 026124 5.0 30 153.6 1 050" 510 7250

926125 20.0 4.0 1520 | 0.63 6.43 91.35

. ’ 160.00 | 926126 16.0 4.9 150.2 | 0.80 8.16 | 116.00

InstaIaC|on tu bena U/Z 926127 | 125 6.2 1476 | 1.00 | 1020 | 145.00

926128 10.0 7.7 1446 | 1.25 1275 | 181.25

926130 25.0 3.9 1922 | 0.50* 5.10 72.50

926131 20.0 4.9 190.2 | 0.63 6.43 91.35

200.00 | 926132 16.0 6.2 187.6 | 0.80 8.16 | 116.00

926133 12,5 7.7 184.6 | 1.00 10.20 | 145.00

926134 10.0 9.6 1808 | 1.25 1275 | 181.25

926140 25.0 4.9 2412 | 0.50* 5.10 72.50

Quite las rebabas con waipe Limpie bien la union y el anilo de 926141 20.0 6.2 2376 | 0.63 6.43 91.35

humedecido y alise la espiga si es caucho, en especial el canal de la union. 250.00 | 926142 16.0 7.7 234.6 0.80 8.16 116.00

necesario (lijando), limpie Cologue el anillo como se muestra en la 926143 125 9.6 230.8 1.00 10.20 | 145.00

perfectamente y seque. El bisel de figura y aseglrese que quede bien 926144 10.0 11.9 226.8 1.25 12.75 181.25

la espiga debe ser a 15° con el eje alojado en el canal. El anillo debe estar 926146 25.0 6.3 302.4 0.50* 5.10 72.50

del tubo y la longitud de entrada seco al momento de ser colocado. 926147 20.0 77 299.6 0.63 6'43 91.36
debe estar marcada claramente. Recomendacion: El anilo de caucho ’ : ’ !

: 815.00 | 906148 | 16.0 9.7 2956 | 0.80 8.16 | 116.00

debe estar sumergido en agua 24 horas 926149 | 125 | 124 2008 | 1.00 | 1020 | 145.00

antes de ser utilizado. . : : ’ b :

926150 10.0 15.0 2850 | 1.25 12,75 | 181.25

B 926152 25.0 7.0 341.0 | 0.50* 5.10 72.50

Re 926153 20.0 8.7 3376 | 0.63 6.43 91.35

# 355.00 | 926154 | 16.0 | 10.9 3332 | 0.80 8.16 | 116.00

926155 12,5 13.6 327.8 | 1.00 10.20 | 145.00

o 926156 10.0 16.9 3212 | 1.25 12,75 | 181.25

4 , > ? 926158 25.0 7.9 384.2 | 0.50* 5.10 72.50

Lubrique por parejo la mitad de la Asegurese de que las tuberias estén 926159 20.0 9.8 380.4 0.63 6.43 91.35

longitud marcada de la espiga del perfectamente alineadas en ambos 400.00 | 926160 16.0 12.3 375.4 0.80 8.16 | 116.00

tubo a instalar. Mueva este de tal planos. 926161 12,5 15.3 369.4 | 1.00 10.20 | 145.00

forma que su espiga penetre en la | e roducir Ta espi 926162 | 10.0 | 19.1 361.8 | 125 | 1275 | 18125
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© Ao ’ 926167 16.0 15.3 469.4 | 0.80 8.16 | 116.00

en ningtin caso lubricacion mineral. 500.00 926168 125 191 18 | 100 1020 | 145.00

926169 10.0 23.9 4522 | 1.25 1275 | 181.25

926172 20.0 15.4 599.2 | 0.63 6.43 91.35

630.00 | 926170 16.0 19.3 591.4 | 0.80 8.16 | 116.00

926171 12,5 24.1 581.8 | 1.00 10.20 | 145.00

926174 10.0 30.0 570.0 | 1.25 12.75 | 181.25

Empuje la espiga hasta la marca
de entrada. Esto debe hacerse con
un movimiento rapido siendo de
gran ayuda el impulso que se logre
entre la boca de entrada y el anillo
de caucho.

Para tuberias de 250 mm a 400

mm es preferible usar una
acopladora mecénica de tubos.
(Consultar el manual de instalacion
para tuberias plasticas de PVC y
Polietileno  Plastigama Wavin).

*Tuberia de baja presion. Producto para riego de fabricacion bajo pedido.
Tuberia de 355 mm (1.25 MPa), 500 mm y 630 mm comercializaciéon bajo

pedido.

Para diametros y presiones diferentes a los indicados consultar con el

Esta acopladora mecanica puede
servir también para desacoplar los
tubos U/Z en caso de ser
necesario.

Departamento Técnico de Plastigama Wavin .

Recomendaciones:

Para tuberias mayores a 400 mm utilizar por cada diametro 2
abrazaderas metélicas y dos templadores de poliester que se
accionan para efectuar el ensamble de tubos.

Precaucion: Si la tuberia ofrece excesiva resistencia al realizar
la unién, saque la espiga, quite el anillo de caucho y repita los
pasos anteriores. Debe prestarse particular atencion al asiento
del anillo de caucho y la alineacién de las tuberias.

Rev.: 2021 - 05 - 11
Duran: Km. 4.5 Via Duran - Tambo

Telf.: 3716900 EMPRESA CON CERTIFICACIONES:

www.plastigamawavin.com
1SO 9001 Calidad
1S014001 Medio ambiente
OHSAS 18001 Seguridad y salud
ISO/IEC 17025 Laboratorios
ISRS Clasificacion de seguridad
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Advancing life together

Previo a la operacién del sistema realizar pruebas de presion y estanquei-
dad, segun corresponda, para garantizar su correcta instalacion.

Previo al desarrollo de pruebas de presion verificar el correcto anclaje de
tuberias y accesorios.

Es importante la correcta utilizacion de valvuleria (control de flujo, aire,
desaglie, etc) y accesorios complementarios que contribuyan a una
correcta operacion y mantenimiento de las coducciones presurizadas.

PLASTIGAMA’ (wavin)



