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TUBERIA ESTRUCTURAL CUADRADA

B=
R= Radio del Cuadrado

e = Espesor

Recubrimiento= Negro o Galvanizado

Caras del Cuadrado

NORMAS TECNICAS DE FABRICACION
ECUADOR INEN 2415

INTERNACIONALES ASTM A 500 ASTM A 123

MATERIA PRIMA DE FABRICACION

LAMINADO CALIENTE: JIS G 3132 SPHT 1 - GRADO A (270)
ASTM A 36 - GRADO B (315)

PREGALVANIZADO: JIS 3302 SGH 340 - GRADO A (270)

ASTM A 653 SS37 - GRADO A (270)

ASTM A 572 G 50 - GRADO C (345)

TOLERANCIAS DIMENSIONALES

Tolerancia de Tolerancia en

Dimensiones de las Caras

de la Tuiberia Tolerancia en Caras T:l;::gl::n a %zon:::)i(vii::d- Espesores Tolerancias Espesores Tolerancias Radio
D max nominal min max
mm mm mm mm mm
3/4 20 19.50 20.50 7.80 1.40 1.26 1.54 1.40 4.20
1 25 24.50 25.50 7.80 1.50 1.35 1.65 1.50 4.50
11/4 30 29.50 30.50 7.80 § 1.80 1.62 1.98 1.80 5.40
11/2 38 37.50 38.50 7.80 : 2.00 1.80 2.20 2.00 6.00
11/2 40 39.50 40.50 7.80 g 2.50 2.25 2.75 2.50 7.50
2 50 49.50 50.50 9.60 g 3.00 2.70 3.30 3.00 9.00
23/8 60 59.50 60.50 9.60 2 4.00 3.60 4.40 4.00 12.00
2 3/4 70 69.40 70.60 11.40 .ug) 4.50 4.05 4.95 4.50 13.50
3 75 74.40 75.60 11.40 3 5.00 4.50 5.50 5.00 15.00
31/2 90 89.40 90.60 11.40 ‘_: 6.00 5.40 6.60 6.00 18.00
4 100 9920 | 100.80 11.40 o
43/4 120 11920 | 12080 11.40 2
5 125 12420 | 12580 | 1140 g
53/8 135 134.20 135.80 13.20
6 150 148.50 151.50 13.20

RECUBRIMIENTO DE ZINC

Lamina Pre-Galvanizada Galvanizado por Inmersion

Recubrimiento Zinc de lamina por

Recubrimiento Zinc por inmersién por cara pm
cara pm

Diametro
de tuberia

<=3"

Min
mm

Promedio
mm

20 pm__|*Producto con sello INEN

Promedio
mm

40 ym

Promedio
mm

35 pm

Grado Grado

G90 15 pm G185

G60 | 10pm | 13 pm |* Producto ASTM AS00 >3 G300 60 um 65 um

NORMA

| |CUADRATURA DE LOS LADOS

REFERENCIALES

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

LONGITUD Tolerancia positiva +16 mm y negativa -6 mm
RECTITUD 2 mm por cada metro o 12 mm por cada 6000 mm de longitud
TERMINACION Escuadra 90°, con tolerancia de +-1,5 °

CORDON DE SOLD. EXT. Homogéneo y no inferior al espesor del tubo

Escuadra a 90° con tolerancia +-2°

ANILLAMIENTO
REBABA

En una longitud de onda minima de 400 mm se permite flecha maxima de 0,30 mm
10% del espesor

ENSAYOS REALIZADOS A PRODUCTO PARA CONTROL DE ESPECIFICACIONES

a. APLASTADO
b. INSPECCION VISUAL

2/3 del diametro nominal
Garantizar que el exterior e interior del tubo esté libre de astillas, golpes o defectos similares que deformen al tubo, el corte o que afecten la
aplicacion.

c. ADHERENCIA GALVANIZADO No debe existir desprendimiento de zinc durante raspado del cordén y la lamina

ROTULADO EN PRODUCTO
Cada unidad es rotulada con informacion de trazabilidad, segun procedimiento interno.

RECOMENDACIONES DE ALMACENAMIENTO DE TUBERIA PARA CLIENTES

Almacenar bajo cubierta, en condiciones secas y bien ventiladas en sitios donde no exista contacto con humedad. No almacenar directamente en el suelo.
No colocar en contacto con arena, corrosivos o elementos quimicos.

Las rumas deben estar armadas para mantener un desnivel de 10 cm entre los apoyos de la tuberia.

Mantener los separadores plasticos entre filas que van con el paquete enzunchado.

La informacién aqui detallada corresponde a bienes estandar, elaborados basados en normas técnicas, en las tolerancias y rangos especificados, los cuales pueden tener variaciones en cualquiera
de sus partes constitutivas, forma o presentacion, de comin acuerdo, bajo previa solicitud del cliente o condiciones de mercado.
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